
 

  بهترين اجرا

  لاكستـوماشينكاري 

  

ايم، اما يافته در ماشينكاري را كارهاي بهينهراهكنيم كه هرگز ادعا نمي. هااست و نه عرضه كنندة آن برداريبرادهابزار نه كارشناس   SSABشركت
كنندگان عرضه  يم.نمايسهيم  راندمان در ماشينكاري)ترين يابي به بالاپيشنهاداتي براي دست(بصورت را در تجربيات خود  شماخرسنديم از اينكه 

  روند.شمار ميهبهترين مشاور و كارشناس در ماشينكاري ب ،برداريابزار براده
  
  
 

  
 كاريماشين

بدون اشكال  ، معمولاًبرداري مثبت صورت پذيردچنانچه با زاويه براده Toolox ماشينكاري بر روي
دارد،  (deformation hardening)كارسختي  تمايل به Tooloxواسطه اينكه به شود.انجام مي

برشي، صورت خوردگي بيش از حد لبهباشد. دربرداري تاحدي كمتر ميمحدودة پارامترهاي متناسب براده
  بايستي پيشروي را ثابت نگهداشته و از ميزان سرعت براده برداري بكاهيد.

  .يدفرماي مشاهدهwww.fswco.com/toolox   در راما  هايتوصيه
  

  

 

 آبيهايتراشه
 آبيي كه هايدر حين تراشكاري با مشاهدة تراشهبهبود يافته است.  Tooloxقابليت ماشينكاري بر روي 

كاربيد  مورفولوژي، تغييراتي در Tooloxبا كاستن از ميزان كربن در  هستند متوجه اين امر خواهيد شد.
گردد به در نتيجه حرارتي كه در حين تراشكاري توليد مي ايم.فولاد ابزارهاي قديمي) داده با مقايسه(در 

  .برش لبهشود و نه به تراشه منتقل مي
  

  

  
  
  
  
  

 (Clamping)گيره بندي/قالب بندي
Toolox .هائي كه دچار تغيير براي كسب بهترين نتيجه، از گيره داراي تنش پسماند بسيار كمي است
تا  5 ها وجود دارددر زير گيره گاز ناشي از برش هوا چنانچه فضاي خالي شوند استفاده نمائيد.فرم نمي

 بدون فضاي خالي و بدون تنش پسماندبه سطحي  تا بتراشيدرا با فرز  خوردهبرش  ميليمتر از لبة 10
  .ديبرس

  
  
  
  
  
  
  

  



  

  
  بهترين اجرا          

  لاكسماشينكاري تـو      

  

 

  هاي خنك كنندهكاري كانالمته
  برابر قطر مته 30تا 20

 كنندة دروني است.سيستم خنك  به مجهزهاي كاربيد سمانته از سرمته استفاده آوري،جديدترين فن
شركت كه عملكرد بسيار خوبي دارد در  كنندههاي خنك با سوراخ جديد سمانته سرمتة كاربيد نوعي

Wirth  توسطساخته وHoffmann   .آگاهي بيشتر با بخش فني شركت جهت به بازار آمده است
   فولاد ساب كاران تماس حاصل فرماييد.

مقادير زيادي بالت، ژ كآليا با يهاياز سرمته با سرعت بالاهاي هنگام بكار بردن مته شودميتوصيه 
ي برخوردار كانيكي از اهميت بالاييد. تغذية ماستفاده نمايكاري داركوبي كننده و متهنك مايعات خ

 3تا  2درجه، طول عمر آنرا  118تا  110درجة استاندارد به  130زاوية نوك سرمته از است. تغيير 
 يده شدن ازساي الگويتوضيح علت اين افزايش عمر عبارت است از تغيير در  دهد.برابر افزايش مي

ه شده اراي www.guehring.com تارنماي دريحات بيشتر توض ."متهنوك " به "سايش جانبي"
 است.

  كاري عميق مته  
  برابر قطر سرمته 12تا  10

در مواردي كه حساسيت زيادي نسبت به تولرانس سطح وجود  عميقهاي سوراخ هنگام ايجاد
براي خنك شدن  روي متهبر  هائيحفرهداراي  (كه فلوتي مانتهس هاي كاربيددارد، سرمته

اند. اين كرده كاريبرقو ايجاد شده را  اي هسوراخرسد كه مينظر  هب. بكار رودباشند) مي
   نامند.مي Futura Coated M2612 12×D، باشدمي Miller ساخت كه را سرمته

  قلاويز كردن 
در رود. ميشمار  به  Toolox 44ترين بخش از عمليات ماشينكاري درقلاويز كردن، حساس

انتخاب ابزار  اينصورتاستفاده نمود. درتراشي رزوه  از توانميقلاويزكاري  بجاي صورت امكان
 Emuge-Franken ساخت از ابزارهاي رزوه تراشي است.اهميت بالائي برخوردار  ازمناسب 

فولاد ساب كاران آگاهي بيشتر با بخش فني شركت جهت  بدست آمده است.نتايج بسيار خوبي 
 تماس حاصل فرماييد.

  
هيچگونه مسئوليتي را نسبت به تطابق آنها با  هاي كلي است. فولاد ساب كارانمطالب مندرج در اين بروشور بيانگر توصيه

  ط ويژة هر مورد به انجام رسانند.ت تطبيقي لازم را با توجه به شرايپذيرد. كاربران موظف هستند اقداماموارد خاص نمي
  يد.كاران تماس حاصل فرمايخواهشمند است براي كسب اطلاعات بيشتر  با بخش فني شركت فولاد ساب
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