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 جوشكاري  تولاكس   

 

  

  

  

  : روش توصيه شده براي جوشكاري
گرمدو طرف سطوح جوشكاري را پيشميليمتر از هر 150تا  100 -1

رسد. تقريباً دماي به مركز ورق ب بايستگرم ميكنيد. دماي پيش
را تا پايان عمليات جوشكاري حفظ كنيد، مخصوصاً در مورد  گرمپيش

 هاخالجوش
  :گرمدماي پيش

  Toolox 33   يراگراد بدرجه سانتي  200-170 * 
  Toolox 44  يراگراد بدرجه سانتي  275-225 * 

اده كنيد. الكترودها ترين الكترود ممكن يا الكترود ضد زنگ استفاز نرم   -2
 اكثريدروژن در تركيبات آنها حدو ميزان هبايستي خشك 

5 ml/100g از گرين يابي به بهترين كيفيت باشد. براي دست
كه داراي تركيبات يد اي استفاده نمايبا مفتول پركننده  TIGجوش
 اي ازتر اين است كه تكهراه آساني يكسان با فولاد پايه باشد. شيمياي

  يك قطعه يدكي ساخته شده از فولاد پايه را ببريد.
تا  10بين ∆  t 8/5  حرارت ورودياكنون جوشكاري را براي رسيدن به  -3

 ثانيه انجام دهيد.  20
 در طول مدت جوشكاري: -4

   يد:ورودي را به شرح زير حفظ نمايحرارت 
    Toolox 33   يرابدرجه سانتيگراد  170* 
  Toolox 44   يرابدرجه سانتيگراد  225* 
  
  
  
  

 لبةميليمتر از  150تا  100پس از جوشكاري، قطعه را از هر سو    - 5
دقيقه به ازاء هر ميليمتر  5 حرارت دهيجوشكاري حرارت دهيد. زمان 

ساعت زمان 2 دقيقه خواهد بود. معمولاً 60اقل ا حديو ورق  ضخامت
از  رسد. مدت زمان ماندن قطعه دركورهنظر ميهكافي ب حرارت دهي

حرارت به تمام عمق و سطح قطعه مورد نظر برسد محاسبه هنگاميكه 
  گردد.مي
ي برخوردار نباشد، دن شكل قطعه از اهميت بسيار بالاياگر ثابت مان *

 درجة حرارت در عمليات حرارت دهي  بعد از جوشكاري بايد
150-200 °C .باشد  

ي برخوردار باشد و هميت بسيار بالايثابت ماندن شكل قطعه از ا* اگر 
، درجة ثير جوشكاري بر نتيجة گرينتأاندن اقل رسمنظور به حدهب

 C° 580-560جوشكاري بايد دهي بعد از عمليات حرارتحرارت در 
  باشد.

قطعه مورد نظر  بايستمي پس از جوشكاريبه دنبال حرارت دهي    - 6
  .دوشيدن به درجة حرارت اتاق خنك هواي آزاد تا رسدر 

  

  
  
  
  
  
  

  
  گرين تولاكس پس از جوشكاري و      

هيچگونه مسئوليتي را نسبت به تطابق آنها با  هاي كلي است. فولاد ساب كارانبيانگر توصيهمطالب مندرج در اين بروشور 
  ط ويژة هر مورد به انجام رسانند.ت تطبيقي لازم را با توجه به شرايپذيرد. كاربران موظف هستند اقداماموارد خاص نمي

  يد.كاران تماس حاصل فرمايخواهشمند است براي كسب اطلاعات بيشتر  با بخش فني شركت فولاد ساب
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